
(57)【要約】

【課題】　運搬中のがたつきを抑えることができ、内視

鏡の運搬中の故障を防止することができる内視鏡用キャ

リングケース及び内視鏡の収容方法を提供する。

【解決手段】　内視鏡を収容する収容溝が凹設された本

体部と、本体部の表面を覆うカバーと、を備え、収容溝

に収容した内視鏡と収容溝との隙間を、流入時には流体

状でその後固化する充填部材で満たしてある。

【選択図】　図２
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
内 視 鏡 を 収 容 す る 収 容 溝 が 凹 設 さ れ た 本 体 部 と 、
前 記 本 体 部 の 表 面 を 覆 う カ バ ー と 、 を 備 え 、
前 記 収 容 溝 に 収 容 し た 前 記 内 視 鏡 と 前 記 収 容 溝 と の 隙 間 を 、 流 入 時 に は 流 体 状 で そ の 後 固
化 す る 充 填 部 材 で 満 た し て あ る こ と を 特 徴 と す る 内 視 鏡 用 キ ャ リ ン グ ケ ー ス 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 収 容 溝 の 形 状 は 前 記 内 視 鏡 の 設 計 形 状 に 基 づ い て 定 め ら れ る 請 求 項 １ 記 載 の 内 視 鏡 用
キ ャ リ ン グ ケ ー ス 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 充 填 部 材 は 、 高 温 で は ゾ ル で あ っ て 常 温 で ゲ ル 化 す る 物 質 か ら な り 、 高 温 状 態 で 前 記
隙 間 に 流 入 さ れ る 請 求 項 １ 又 は 請 求 項 ２ 記 載 の 内 視 鏡 用 キ ャ リ ン グ ケ ー ス 。
【 請 求 項 ４ 】
前 記 充 填 部 材 は 、 加 硫 剤 を 加 え て か ら 所 定 時 間 経 過 後 に 固 化 す る 材 料 か ら な り 、 加 硫 剤 を
加 え た 直 後 に 前 記 隙 間 に 流 入 さ れ る 請 求 項 １ 又 は 請 求 項 ２ 記 載 の 内 視 鏡 用 キ ャ リ ン グ ケ ー
ス 。
【 請 求 項 ５ 】
前 記 材 料 は シ リ コ ー ン ゴ ム で あ る 請 求 項 ４ 記 載 の 内 視 鏡 用 キ ャ リ ン グ ケ ー ス 。
【 請 求 項 ６ 】
前 記 本 体 部 及 び 前 記 カ バ ー は 発 泡 材 料 か ら な る 請 求 項 １ ～ ５ の い ず れ か １ 項 記 載 の 内 視 鏡
用 キ ャ リ ン グ ケ ー ス 。
【 請 求 項 ７ 】
前 記 発 泡 材 料 は 発 泡 ポ リ プ ロ ピ レ ン で あ る 請 求 項 ６ 記 載 の 内 視 鏡 用 キ ャ リ ン グ ケ ー ス 。
【 請 求 項 ８ 】
前 記 本 体 部 及 び 前 記 カ バ ー は 、 開 閉 可 能 な 本 体 部 収 容 ケ ー ス 及 び カ バ ー 収 容 ケ ー ス に そ れ
ぞ れ 収 容 さ れ て い る 請 求 項 １ ～ ７ の い ず れ か １ 項 記 載 の 内 視 鏡 用 キ ャ リ ン グ ケ ー ス 。
【 請 求 項 ９ 】
本 体 部 に 凹 設 さ れ た 収 容 溝 に 前 記 内 視 鏡 を 収 容 す る ス テ ッ プ と 、
前 記 収 容 溝 に 収 容 し た 前 記 内 視 鏡 と 前 記 収 容 溝 と の 隙 間 を 、 流 入 時 に は 流 体 状 で そ の 後 固
化 す る 充 填 部 材 で 満 た す ス テ ッ プ と 、
カ バ ー に よ り 前 記 本 体 部 の 表 面 を 覆 う ス テ ッ プ と 、 を 備 え る こ と を 特 徴 と す る 内 視 鏡 の 収
容 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
前 記 収 容 溝 の 形 状 は 前 記 内 視 鏡 の 設 計 形 状 に 基 づ い て 定 め ら れ る 請 求 項 ９ 記 載 の 内 視 鏡 の
収 容 方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】
前 記 充 填 部 材 は 、 高 温 で は ゾ ル で あ っ て 常 温 で ゲ ル 化 す る 物 質 か ら な り 、 高 温 状 態 で 前 記
隙 間 に 流 入 さ れ る 請 求 項 ９ 又 は 請 求 項 １ ０ 記 載 の 内 視 鏡 の 収 容 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】
前 記 充 填 部 材 は 、 加 硫 剤 を 加 え て か ら 所 定 時 間 経 過 後 に 固 化 す る 材 料 か ら な り 、 加 硫 剤 を
加 え た 直 後 に 前 記 隙 間 に 流 入 さ れ る 請 求 項 ９ 又 は 請 求 項 １ ０ 記 載 の 内 視 鏡 の 収 容 方 法 。
【 請 求 項 １ ３ 】
前 記 材 料 は シ リ コ ー ン ゴ ム で あ る 請 求 項 １ ２ 記 載 の 内 視 鏡 の 収 容 方 法 。
【 請 求 項 １ ４ 】
前 記 本 体 部 及 び 前 記 カ バ ー は 発 泡 材 料 か ら な る 請 求 項 ９ ～ １ ３ の い ず れ か １ 項 記 載 の 内 視
鏡 の 収 容 方 法 。
【 請 求 項 １ ５ 】
前 記 発 泡 材 料 は 発 泡 ポ リ プ ロ ピ レ ン で あ る 請 求 項 １ ４ 記 載 の 内 視 鏡 の 収 容 方 法 。
【 請 求 項 １ ６ 】
前 記 本 体 部 及 び 前 記 カ バ ー は 、 開 閉 可 能 な 本 体 部 収 容 ケ ー ス 及 び カ バ ー 収 容 ケ ー ス に そ れ
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ぞ れ 収 容 さ れ て い る 請 求 項 ９ ～ １ ５ の い ず れ か １ 項 記 載 の 内 視 鏡 の 収 容 方 法 。

【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 内 視 鏡 を 内 部 に 収 容 し て 運 搬 す る こ と の で き る 内 視 鏡 用 キ ャ リ ン グ ケ ー ス 、
及 び こ の キ ャ リ ン グ ケ ー ス へ の 内 視 鏡 の 収 容 方 法 に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
内 視 鏡 は 、 運 搬 用 の ケ ー ス 内 に 収 容 し た 状 態 で 運 搬 さ れ る こ と が 多 い 。 従 来 の 運 搬 用 の ケ
ー ス と し て は 、 例 え ば 、 ケ ー ス 本 体 及 び カ バ ー の 内 部 を そ れ ぞ れ 発 泡 材 で 埋 め 、 こ れ ら の
発 泡 材 の 表 面 に 内 視 鏡 の 各 部 を 挿 入 可 能 な 収 容 溝 を 予 め 設 け た も の が あ る 。 こ の 収 容 溝 は
、 内 視 鏡 の 各 部 の 設 計 形 状 に 基 づ い て そ の 形 状 が 決 定 さ れ て い る 。
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 昭 ５ ９ － ５ ７ ６ ３ １ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 し か し な が ら 、 内 視 鏡 は 加 工 状 態 に よ っ て 各 部 に 加 工 誤 差 が 生 じ る 。 内 視 鏡 の 各 部 の 加
工 後 の 形 状 （ 加 工 形 状 ） が 設 計 形 状 よ り 大 き く な っ た 場 合 は 、 収 容 溝 に 挿 入 す る こ と が 困
難 で あ り 、 無 理 に 挿 入 し よ う と す る と 破 損 す る お そ れ も あ る 。 こ れ に 対 し て 、 内 視 鏡 の 各
部 の 加 工 形 状 が 設 計 形 状 よ り 小 さ く な っ た 場 合 は 、 収 容 溝 と の 間 に 隙 間 が で き 、 こ の 状 態
で 内 視 鏡 を 運 搬 す る と が た つ き に よ り 当 該 部 分 が 故 障 す る お そ れ が あ る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 上 記 課 題 を 解 決 す る た め に 、 本 発 明 の 内 視 鏡 用 キ ャ リ ン グ ケ ー ス に お い て は 、 内 視 鏡 を
収 容 す る 収 容 溝 が 凹 設 さ れ た 本 体 部 と 、 本 体 部 の 表 面 を 覆 う カ バ ー と 、 を 備 え 、 収 容 溝 に
収 容 し た 内 視 鏡 と 収 容 溝 と の 隙 間 を 、 流 入 時 に は 流 体 状 で そ の 後 固 化 す る 充 填 部 材 で 満 た
し て あ る こ と を 特 徴 と し て い る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 本 発 明 の 内 視 鏡 の 収 容 方 法 に お い て は 、 本 体 部 に 凹 設 さ れ た 収 容 溝 に 内 視 鏡 を 収 容 す る
ス テ ッ プ と 、 収 容 溝 に 収 容 し た 内 視 鏡 と 収 容 溝 と の 隙 間 を 、 流 入 時 に は 流 体 状 で そ の 後 固
化 す る 充 填 部 材 で 満 た す ス テ ッ プ と 、 カ バ ー に よ り 本 体 部 の 表 面 を 覆 う ス テ ッ プ と 、 を 備
え る こ と を 特 徴 と し て い る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 上 記 収 容 溝 の 形 状 は 内 視 鏡 の 設 計 形 状 に 基 づ い て 定 め る こ と が 好 ま し い 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 上 記 充 填 部 材 は 、 高 温 で は ゾ ル で あ っ て 常 温 で ゲ ル 化 す る 物 質 か ら な る こ と が 好 ま し く
、 こ の 充 填 部 材 は 高 温 状 態 で 上 記 隙 間 に 流 入 さ れ る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 上 記 充 填 部 材 は 、 加 硫 剤 を 加 え て か ら 所 定 時 間 経 過 後 に 固 化 す る 材 料 と す る こ と が で き
、 こ の 充 填 部 材 を 用 い た 場 合 は 加 硫 剤 を 加 え た 直 後 に 隙 間 に 流 入 す る こ と が 好 ま し い 。 こ
の 材 料 と し て は シ リ コ ー ン ゴ ム を 選 択 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 上 記 本 体 部 及 び カ バ ー は 発 泡 材 料 か ら な る こ と が 好 ま し く 、 こ の 発 泡 材 料 と し て は 発 泡
ポ リ プ ロ ピ レ ン を 用 い る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
上 記 本 体 部 及 び カ バ ー は 、 開 閉 可 能 な 本 体 部 収 容 ケ ー ス 及 び カ バ ー 収 容 ケ ー ス に そ れ ぞ れ
収 容 す る こ と が 好 ま し い 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ １ １ 】
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　 本 発 明 に よ る と 、 内 視 鏡 の 各 部 に 加 工 誤 差 が 生 じ た と し て も 、 収 容 溝 と の 隙 間 を 充 填 部
材 で 埋 め る こ と が で き る た め 、 運 搬 中 の が た つ き を 抑 え る こ と が で き 、 内 視 鏡 の 運 搬 中 の
故 障 を 防 止 す る こ と が で き る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ２ 】
　 以 下 、 本 発 明 に か か る 実 施 形 態 を 図 １ 及 び 図 ２ を 参 照 し つ つ 詳 し く 説 明 す る 。
本 実 施 形 態 に か か る 内 視 鏡 用 キ ャ リ ン グ ケ ー ス １ ０ は 、 内 部 に 内 視 鏡 ４ ０ を 収 容 す る 本 体
部 ２ ０ と 、 本 体 部 ２ ０ に 収 容 さ れ た 内 視 鏡 ４ ０ を 保 護 す る カ バ ー ３ ０ と 、 本 体 部 ２ ０ を 収
容 す る 本 体 部 収 容 ケ ー ス １ １ と 、 カ バ ー ３ ０ を 収 容 す る カ バ ー 収 容 ケ ー ス １ ２ と 、 本 体 部
収 容 ケ ー ス １ １ と カ バ ー 収 容 ケ ー ス １ ２ を 開 閉 可 能 な 状 態 で 結 合 す る 蝶 番 １ ３ と 、 キ ャ リ
ン グ ケ ー ス １ ０ を 手 に 持 っ て 運 搬 す る た め に 本 体 部 収 容 ケ ー ス １ １ の 側 面 に 固 定 さ れ た 把
手 １ ４ と 、 を 有 す る 。 本 体 部 収 容 ケ ー ス １ １ 及 び カ バ ー 収 容 ケ ー ス １ ２ の 側 面 に は 、 キ ャ
リ ン グ ケ ー ス １ ０ を 閉 じ た と き に 互 い に 係 合 す る こ と に よ っ て 閉 止 状 態 を 保 持 す る た め の
ロ ッ ク 機 構 １ １ ａ 、 １ ２ ａ が そ れ ぞ れ 設 け ら れ て い る 。 本 体 部 収 容 ケ ー ス １ １ と カ バ ー 収
容 ケ ー ス １ ２ を 閉 じ る と 、 本 体 部 ２ ０ の 表 面 ２ １ は カ バ ー ３ ０ で 覆 わ れ た 状 態 と な る 。 な
お 、 キ ャ リ ン グ ケ ー ス １ ０ は 、 本 体 部 ２ ０ と カ バ ー ３ ０ の み で 構 成 す る こ と も で き る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
本 体 部 ２ ０ は 、 本 体 部 収 容 ケ ー ス １ １ の 内 部 に 嵌 入 で き る よ う な 形 状 に 構 成 さ れ 、 運 搬 中
に 本 体 部 収 容 ケ ー ス １ １ 内 部 で 振 動 し な い よ う に 本 体 部 収 容 ケ ー ス １ １ に 対 し て 接 着 固 定
す る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 本 体 部 ２ ０ の 表 面 ２ １ か ら は 、 内 視 鏡 ４ ０ の 操 作 部 ４ ２ 、 操 作 部 ４ ２ か ら 延 び 、 患 者 体
内 に 挿 入 さ れ る 挿 入 部 ４ ３ 、 プ ロ セ ッ サ （ 不 図 示 ） に 連 結 さ れ る コ ネ ク タ 部 ４ ４ 、 及 び 、
操 作 部 ４ ２ と コ ネ ク タ 部 ４ ４ を 連 結 す る 接 続 連 結 管 ４ ５ を そ れ ぞ れ 収 容 可 能 な 収 容 溝 ２ ２
、 ２ ３ 、 ２ ４ 、 ２ ５ が 凹 設 さ れ て い る 。 収 容 溝 ２ ３ に お い て は 挿 入 部 ４ ３ は 湾 曲 さ せ た 状
態 で 収 容 さ れ る 。 同 様 に 、 収 容 溝 ２ ５ に お い て は 接 続 連 結 管 ４ ５ は ル ー プ 状 に 湾 曲 さ せ た
状 態 で 収 容 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 本 体 部 ２ ０ の 形 状 は 内 視 鏡 ４ ０ の 設 計 形 状 に 基 づ い て 決 め ら れ る 。 本 体 部 ２ ０ は 、 例 え
ば 、 内 視 鏡 ４ ０ の 設 計 形 状 に 基 づ い て 作 ら れ た 成 形 型 内 に 発 泡 材 （ 例 え ば 発 泡 ポ リ プ ロ ピ
レ ン ） を 供 給 し て こ れ を 発 泡 、 固 化 さ せ る こ と に よ っ て 形 成 す る こ と が で き る 。 収 容 溝 ２
２ 、 ２ ３ 、 ２ ４ 、 ２ ５ は 加 工 誤 差 を 見 込 ん で 設 計 形 状 よ り 大 き め に 形 成 す る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
一 方 、 カ バ ー ３ ０ は 、 カ バ ー 収 容 ケ ー ス １ ２ の 内 部 に 嵌 入 で き る よ う な 形 状 に 構 成 さ れ 、
運 搬 中 に カ バ ー 収 容 ケ ー ス １ ２ 内 部 で 振 動 し な い よ う に カ バ ー 収 容 ケ ー ス １ ２ に 対 し て 接
着 固 定 す る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 カ バ ー ３ ０ の 表 面 ３ １ か ら は 、 内 視 鏡 ４ ０ の 操 作 部 ４ ２ 、 挿 入 部 ４ ３ の 基 端 部 ４ ３ ａ 、
コ ネ ク タ 部 ４ ４ 、 及 び 、 接 続 連 結 管 ４ ５ の コ ネ ク タ 部 ４ ４ 側 基 端 部 ４ ５ ａ を そ れ ぞ れ 収 容
可 能 な 収 容 溝 ３ ２ 、 ３ ３ 、 ３ ４ 、 ３ ５ が 凹 設 さ れ て い る 。 こ れ ら の 収 容 溝 ３ ２ ～ ３ ５ は 、
本 体 部 ２ ０ に 収 容 し た 操 作 部 ４ ２ 、 挿 入 部 ４ ３ 、 コ ネ ク タ 部 ４ ４ 、 及 び 、 接 続 連 結 管 ４ ５
の う ち 表 面 ２ １ か ら 突 き 出 た 部 分 を 収 容 す る も の で あ る 。 よ っ て 、 本 体 部 ２ ０ を 十 分 厚 い
（ 深 い ） も の と し て 突 き 出 し 部 分 が な く す こ と が で き れ ば カ バ ー ３ ０ に 収 容 溝 ３ ２ ～ ３ ５
を 設 け な く て も よ い 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 カ バ ー ３ ０ の 形 状 は 内 視 鏡 ４ ０ の 設 計 形 状 と 本 体 部 ２ ０ の 厚 さ か ら 算 出 さ れ た 突 き 出 し
形 状 に 基 づ い て 決 め ら れ る 。 カ バ ー ３ ０ は 、 例 え ば 、 算 出 さ れ た 突 き 出 し 形 状 に 基 づ い て
作 ら れ た 成 形 型 内 に 発 泡 材 （ 例 え ば 発 泡 ポ リ プ ロ ピ レ ン ） を 供 給 し て こ れ を 発 泡 、 固 化 さ
せ る こ と に よ っ て 形 成 す る こ と が で き る 。 収 容 溝 ３ ２ 、 ３ ３ 、 ３ ４ 、 ３ ５ は 加 工 誤 差 を 見
込 ん で 設 計 形 状 よ り 大 き め に 形 成 す る 。
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【 ０ ０ １ ９ 】
以 上 の よ う に 構 成 さ れ た キ ャ リ ン グ ケ ー ス １ ０ に 実 際 に 製 造 し た 内 視 鏡 ４ ０ を 収 容 す る 場
合 、 設 計 形 状 ど お り 又 は 設 計 形 状 よ り 小 さ め に 加 工 さ れ た と き は 、 収 容 溝 ２ ２ ～ ２ ５ 及 び
収 容 溝 ３ ２ ～ ３ ５ に 対 し て 隙 間 が で き て し ま い 、 こ の 状 態 で 運 搬 す る と が た つ き が 生 じ て
内 視 鏡 ４ ０ が 故 障 す る お そ れ が あ る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 そ こ で 、 本 実 施 形 態 で は 以 下 の よ う に 収 容 溝 ２ ２ ～ ２ ５ と 内 視 鏡 ４ ０ の 各 部 分 と の 隙 間
を 充 填 部 材 ５ ０ に よ っ て 満 た す こ と と し て い る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
ま ず 、 収 容 溝 ２ ２ ～ ２ ５ に 内 視 鏡 ４ ０ を 収 容 す る 前 に 、 内 視 鏡 ４ ０ の 内 部 に 流 体 状 の 充 填
部 材 ５ ０ が 流 入 す る こ と を 防 止 す る た め に 、 内 視 鏡 ４ ０ に 設 け ら れ た 孔 部 、 挿 入 部 先 端 を
す べ て 封 止 し て お く 。 こ の 封 止 に は 、 例 え ば シ リ コ ー ン テ ー プ を 使 用 す る 。 次 に 、 本 体 部
収 容 ケ ー ス １ １ と カ バ ー 収 容 ケ ー ス １ ２ を 一 平 面 状 に 開 い た 状 態 で 収 容 溝 ２ ２ ～ ２ ５ に 内
視 鏡 ４ ０ を 収 容 す る 。 つ づ い て 、 収 容 溝 ２ ２ ～ ２ ５ と 、 操 作 部 ４ ２ 、 挿 入 部 ４ ３ 、 コ ネ ク
タ 部 ４ ４ 、 接 続 連 結 管 ４ ５ と の そ れ ぞ れ の 隙 間 に 流 体 状 と し た 充 填 部 材 ５ ０ を 流 し 込 む 。
流 し 込 む 充 填 部 材 ５ ０ は 、 こ れ ら の 隙 間 を 埋 め て な お 操 作 部 ４ ２ 、 挿 入 部 ４ ３ 、 コ ネ ク タ
部 ４ ４ 、 接 続 連 結 管 ４ ５ 上 に か か る 程 度 ま で 流 し 込 む と な お よ い 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
充 填 部 材 ５ ０ は 、 高 温 で は 流 体 状 （ ゾ ル ） だ が 常 温 （ 加 熱 や 冷 却 を し て い な い 温 度 ） で は
ゲ ル 化 （ 固 化 ） す る 物 質 （ 例 え ば ウ レ タ ン ） や 、 通 常 は 流 体 状 だ が 加 硫 剤 を 加 え る と 所 定
時 間 経 過 後 に 固 化 す る 物 質 （ 例 え ば シ リ コ ー ン ゴ ム ） を 用 い る こ と が で き る 。 前 者 を 用 い
る 場 合 は 、 予 め 加 熱 し て 流 体 状 に し て 収 容 溝 ２ ２ ～ ２ ５ と 操 作 部 ４ ２ 、 挿 入 部 ４ ３ 、 コ ネ
ク タ 部 ４ ４ 、 接 続 連 結 管 ４ ５ と の そ れ ぞ れ の 隙 間 に 流 し 込 む と 、 放 置 し て 常 温 と な る と ゲ
ル 化 す る 。 後 者 を 用 い る 場 合 は 、 流 し 込 む 直 前 に 加 硫 剤 を 加 え て 流 体 状 に し て 流 し 込 む と
、 加 硫 剤 の 量 、 種 類 に 応 じ た 所 定 時 間 経 過 後 に 固 化 す る 。 後 者 の 場 合 は 、 固 化 後 に 所 定 の
力 で 剥 離 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 充 填 部 材 ５ ０ を 流 し 込 ん だ 後 は 本 体 部 収 容 ケ ー ス １ １ と カ バ ー 収 容 ケ ー ス １ ２ を 閉 じ て
、 充 填 部 材 ５ ０ が 常 温 ま で 低 下 す る ま で キ ャ リ ン グ ケ ー ス １ ０ を 放 置 す る 。 す る と 、 収 容
溝 ２ ２ ～ ２ ５ と 操 作 部 ４ ２ 、 挿 入 部 ４ ３ 、 コ ネ ク タ 部 ４ ４ 、 接 続 連 結 管 ４ ５ と の そ れ ぞ れ
の 隙 間 を 充 填 し た 状 態 で 、 充 填 部 材 ５ ０ は ゲ ル 化 又 は 固 化 す る 。 こ の 状 態 で キ ャ リ ン グ ケ
ー ス １ ０ を 運 搬 し て も 隙 間 は 充 填 さ れ て い る た め が た つ き は 生 じ ず 、 が た つ き に よ る 内 視
鏡 ４ ０ の 故 障 を 防 止 す る こ と が で き る 。 運 搬 後 は 、 ふ た た び 高 温 と し て 充 填 部 材 ５ ０ を 流
体 化 す る 、 ま た は 、 所 定 の 力 で 充 填 部 材 ５ ０ を 剥 離 し た 後 に 、 内 視 鏡 ４ ０ を 取 り 出 し て 使
用 す る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 な お 、 上 述 の 説 明 で は 、 収 容 溝 ２ ２ ～ ２ ５ と 操 作 部 ４ ２ 、 挿 入 部 ４ ３ 、 コ ネ ク タ 部 ４ ４
、 接 続 連 結 管 ４ ５ と の そ れ ぞ れ の 隙 間 の み に 充 填 部 材 ５ ０ を 充 填 し た が 、 収 容 溝 ３ ２ ～ ３
５ に も 充 填 部 材 ５ ０ を 充 填 す る と 、 運 搬 中 の が た つ き 防 止 効 果 が よ り 高 ま る た め 好 ま し い
。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 本 発 明 に つ い て 上 記 実 施 形 態 を 参 照 し つ つ 説 明 し た が 、 本 発 明 は 上 記 実 施 形 態 に 限 定 さ
れ る も の で は な く 、 改 良 の 目 的 ま た は 本 発 明 の 思 想 の 範 囲 内 に お い て 改 良 ま た は 変 更 が 可
能 で あ る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ２ ６ 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 実 施 形 態 に 係 る 内 視 鏡 用 キ ャ リ ン グ ケ ー ス の 構 造 を 示 す 平 面 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 本 発 明 の 実 施 形 態 に 係 る 内 視 鏡 用 キ ャ リ ン グ ケ ー ス の 本 体 部 に 内 視 鏡 が 収 容 さ れ
充 填 部 材 が 充 填 さ れ た 状 態 を 示 す 平 面 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
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【 ０ ０ ２ ７ 】
１ ０ 　 　 内 視 鏡 用 キ ャ リ ン グ ケ ー ス
２ ０ 　 　 本 体 部
２ ２ 　 　 収 容 溝
２ ３ 　 　 収 容 溝
２ ４ 　 　 収 容 溝
２ ５ 　 　 収 容 溝
３ ０ 　 　 カ バ ー
３ ２ 　 　 収 容 溝
３ ３ 　 　 収 容 溝
３ ４ 　 　 収 容 溝
３ ５ 　 　 収 容 溝
４ ０ 　 　 内 視 鏡
５ ０ 　 　 充 填 部 材
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